
附件1
湖南省新型墙体材料产品认定工艺装备要求
 
    一、非粘土烧结多孔砖（空心砖、空心砌块）
1、企业规模要求：
长株潭两型社会配套改革实验区新建企业（本办法公布之日以后新申请认定企业，含改建、扩建企业，下同）要求单线年生产能力达到6000万（折合标准砖）块以上；原已认定企业年单线生产能力达到3000万（折合标准砖）块以上。
列入禁实名单的市（县）新建企业要求单线年生产能力达到5000万（折合标准砖）块以上；原已认定企业单线年生产能力达到3000万（折合标准砖）块以上。
县级城镇新建企业和原已认定企业要求单线年生产能力达到3000万（折合标准砖）块以上。
2、 工艺技术装备要求
长株潭两型社会配套改革实验区新建企业要求建有不少于7天生产量的原材料陈化库，成型设备要求60型以上真空挤出机，烧结窑炉要求中断面或大断面隧道窑，装备自动焙烧系统；原已认定企业要求建有不少于4天生产量的原材料陈化库，成型设备50型以上真空挤出机，烧结窑炉要求小断面及以上隧道窑或28门以上轮窑。
列入禁实名单的市（县）新建企业要求建有不少于4天生产量的原材料陈化库，成型设备要求60型以上真空挤出机，烧结窑炉要求小断面及以上隧道窑，装备自动焙烧系统；原已认定企业要求设有不少于4天生产量的原材料陈化库，成型设备50型以上真空挤出机，烧结窑炉要求小断面及以上隧道窑或24门以上轮窑。
以上企业要求装备压力机等必备出厂检验设备。
县级城镇新建企业和原已认定企业要求建有不少于3天生产量的原材料陈化库，成型设备50型以上真空挤出机，烧结窑炉要求小断面及以上隧道窑或24门以上轮窑，要求企业同当地质检机构签订定期委托检验合同。
2、 混凝土多孔砖（空心砖）
长株潭两型社会配套改革实验区要求新建企业年生产能力达到6000万（折合标准砖）块以上，设备要求9型机以上，微机配料系统，装备压力机等必备自检设备；原已认定企业要求年生产能力达到3000万（折合标准砖）块以上，设备要求9型机以上，微机配料系统，装备压力机等必备出厂检验设备。
列入禁实名单的市（县）要求年生产能力达到3000万（折合标准砖）块以上，设备要求9型机以上，微机配料系统，装备压力机等必备出厂检验设备或同当地质检机构签订定期出厂检验合同。
一般县级城镇要求年生产能力达到3000万（折合标准砖）块以上，设备要求6型机以上，装备压力机等必备出厂检验设备或同当地质检机构签订定期出厂检验合同。
3、 混凝土小型空心砌块、轻集料混凝土小型空心砌块、石膏砌块、蒸压粉煤灰小型空心砌块等各类建筑砌块
    长株潭两型社会配套改革实验区要求新建企业年生产能力达到8万立方米以上，设备要求9型机以上，微机配料系统，装备压力机等必备自检设备；原已认定企业要求年生产能力达到5万立方米以上，设备要求6型机以上，微机配料系统，装备压力机等必备出厂检验设备。
列入禁实名单的市及一般县级城镇申报企业要求年生产能力达到5万立方米以上，设备要求6型机以上，装备压力机等必备自检设备或同当地质检机构签订定期出厂检验合同。
其中，蒸压粉煤灰小型空心砌块必须采用蒸汽压力养护工艺。
四、加气混凝土砌块
长株潭两型社会配套改革实验区要求新建企业单线年生产能力达到15万立方米以上，蒸汽压力养护工艺，设备要求机械切割；原已认定企业要求单线年生产能力达到10万立方米以上，蒸汽压力养护工艺，设备要求机械切割。以上企业要求装备压力机等必备出厂检验设备。
列入禁实名单的市（县）及一般县级城镇要求单线年生产能力达到10万立方米以上，蒸汽压力养护工艺，设备要求机械切割。以上企业要求装备压力机等必备出厂检验设备或同当地质检机构签订定期出厂检验合同。
以上企业蒸压釜条数符合表一要求：
表一
	生产能力
 直径×长度
(m×m)
	2.0×31
	2.5×31
	2.85×31
	3.0×31

	15万立方米
	6
	4
	4
	3

	10万立方米
	4
	3
	3
	2


超出上表尺寸的蒸压釜按照每釜装载实际体积×300×2×蒸压釜条数，核定年生产能力.
5、 蒸压粉煤灰（空心）砖、灰砂空心砖
全省各市县要求新建企业单线年生产能力达到1亿（折合标准砖）块以上，1100吨级以上全自动液压压砖机压制成型，蒸汽压力养护工艺；原已认定企业要求单线年生产能力达到单线年生产能力6000万（折合标准砖）块以上，600吨级以上全自动液压压砖机压制成型，蒸汽压力养护工艺。以上企业均要求装备压力机等必备出厂检验设备或同当地质检机构签订定期出厂检验合同。
以上企业蒸压釜条数参照表一要求。
6、 各类轻质墙板
全省各市县要求企业单线年生产能力达到15万平方米以上，要求机械成型工艺。要求装备必备出厂检验设备或同当地质检机构签订定期出厂检验合同。
7、 符合国家产业政策的，利用江湖淤泥、城市建筑垃圾等资源综合利用、自保温空心墙体材料
全省各市县要求新建企业单线年生产能力6000万（折合标准砖）块以上，工艺符合上述六条规定的相应工艺装备要求；原已认定企业要求单线年生产能力3000万（折合标准砖）块以上，工艺要求符合上述六条规定的相应工艺装备要求。
 
 
 
 
 
 
 





附件2
湖南省新型墙体材料产品认定质量检验机构名单
 
1、湖南省建筑材料质量监督检验授权站；
2、郴州市建筑材料行业产品质量监督检验站（国家建筑材料工业屋面墙体材料监督检验测试中心郴州工作站）。
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
附件3
                                                      编号             
 
 
湖南省新型墙体材料产品认定申请表
 
 
 
 
企业名称                               
 
产品名称                               
 
所属市州                               
 
 
 
 
 
 
申请日期：      年    月    日
 
填    表    说    明
 
    一、每个企业填写申请书一式肆份，用墨水实事求是填写，字迹工整、清晰。
二、企业应附材料：
1、填报《新型墙体材料产品认定申请书》；
2、《企业营业执照》复印件；
3、企业《税务登记证》复印件；
4、企业《组织机构代码证》复印件；
5、企业质量管理规程；
6、申报认定产品执行标准、检测设备或委托检验合同；
7、企业生产规模、主要生产设备表；
8、产品原始工艺配方；
9、《排污许可证》或环保部门排污许可证件;
10、生产页岩烧结砖企业提供《采矿许可证》。
三、认定编号由省墙体材料改革办公室填写。
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	全厂职工人数
	技术管理人数
	厂区面积（m2）
	固定资产（万元）

	
	
	
	

	上年销售产值
（万元）
	实现利润
（万元）
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	技术状况按设备有关规程填写：一般、完好、较差


 
  
	检验、试验主要仪器设备表或委托检验合同
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	产品质量管理及检验主要人员统计表
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注：1、监督检验包括监督抽查、统检和定期监督抽查（近两年的监督检验结果）。
    2、在“产品名称”栏内写明受检产品规格型号。
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